
 

 

本書はステンレス製密着コア及びステンレス製密着コアⅡ、銅製密着コア（以下、コアという。）を適切

に施工するための取扱説明書です。よくお読みになり、内容をご理解の上作業を行って頂くようお願い申

し上げます。 

 
注意 

この表示の欄の内容を無視して誤った取扱いをすると、障害または物的損害が発生す

る可能性があることを示しています。 

 

≪仕様≫ 

適用 

配水管種 

モルタルライニングダクタイル鋳鉄管 
エポキシ樹脂粉体ライニングダクタイル鋳鉄管 

呼び径：75～350 

使用流体 水道水（常温） 

最高使用圧力 0.75MPa 

施工に必要な 
穿孔キリ径 

呼び径 25 φ23.1～23.3mm 

 

施工手順 
挿入機の取扱いは、挿入機の取扱説明書をご覧ください。 

１）適切に穿孔作業が行われているか確認する。 

２）挿入機に挿入棒を取付け、工具でしっかり締付ける。 

３）コアと挿入ヘッド・挿入ビスに付着物（錆、ゴミ、汚れ、砂、砂利、土、泥 など） 

および変形がないか確認する。汚れている場合は清掃し、変形している場合には新しいものと交換する。 
コアと挿入ヘッド・挿入ビスに汚れや変形があるまま施工すると、適切な作業が行えません。 

 

4）挿入棒にコアを差し込み、挿入ヘッドの先端部分にコアを取付ける。（写真 2,4,6） 

東京都ステンレス製サドル付分水栓とコアのメーカーは同一の組合せで施工してください。 

異なるメーカーの組合せでは適切な作業が行えない場合があります。 
 

・ステンレス製密着コアの場合 

 

 

 

 
 

・ステンレス製密着コアⅡの場合 

 
 

 

 

 
 

・銅製密着コアの場合 

 

 

 

 
 

挿入棒（挿入ビス）からコアが落下しないことを必ず確認してください。 

挿入ヘッドの先端部分でコアがスムーズに回転することを必ず確認して 

ください。 

挿入ヘッドの根元まで取付け(写真 3,5)すると、適切な作業が行えない 

場合があります。 

5）施工完了の目安は、ハンドルを回し送りブラケット端面が前澤製密着コア専用 

ストッパーに当たるまで回す。（写真 7） 
 

■お問い合せ・ご用命は、各営業所へ。 
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挿入ヘッドの根元まで

取付けないでください。 

写真 1 

写真 7 

当たって
止まる 

写真より奥(根元方向)に

は、コアが入りません。 

挿入ヘッドの根元まで

取付けないでください。 

写真 2 

写真 4 

写真 6 

写真 3 

写真 5 

大肯精密㈱製 都型同圧挿入機

前澤製密着コア 

専用ストッパー 

同圧式共通挿入棒 

穿孔作業終了後にサドル

付分水栓のボルト・ナットの

増し締めを行わないでくださ

い。分水栓と穿孔穴の芯がず

れてコア挿入が行えなくなる

恐れがあります。 

 

https://www.qso.co.jp/

